
Eléments de Correction  A_Roux 

TD – Robot de découpe 
 

POINT METHODE :  
 

• Loi de Coulomb / Frottement (Q3) : 

 

 

 

• Stratégie de résolution d’un problème de statique (Q5) : 
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ELEMENTS DE CORRECTION :  
 

Q1 :  

 

OU 

 

 

Q2 : 

 

 

Q3 :  

{𝜏𝐶𝑜𝑚𝑝𝑜𝑠𝑖𝑡𝑒→𝑜𝑢𝑡𝑖𝑙} = {
𝑁. 𝑧0⃗⃗  ⃗ − 𝑇. 𝑥0⃗⃗⃗⃗ 

0⃗ 
}
𝑂4

 

{𝜏𝐶𝑜𝑚𝑝𝑜𝑠𝑖𝑡𝑒→𝑜𝑢𝑡𝑖𝑙} = {
𝑁. 𝑧0⃗⃗  ⃗ − 𝑓. 𝑁. 𝑥0⃗⃗⃗⃗ 

0⃗ 
}
𝑂4

𝑠𝑖 𝑓𝑟𝑜𝑡𝑡𝑒𝑚𝑒𝑛𝑡 𝑒𝑡 𝑔𝑙𝑖𝑠𝑠𝑒𝑚𝑒𝑛𝑡 
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Q4 : 

 

Q5 :  

J’isole {3+4} 

BAME : 

{𝜏𝐶𝑜𝑚𝑝𝑜𝑠𝑖𝑡𝑒→4} = {
𝑁. 𝑧0⃗⃗  ⃗ − 𝑓. 𝑁. 𝑥0⃗⃗⃗⃗ 

0⃗ 
}
𝑂4

  

{𝜏𝑃𝑒𝑠𝑎𝑛𝑡𝑒𝑢𝑟→4} = {
−𝑚4. 𝑔. 𝑧0⃗⃗  ⃗

0⃗ 
}
𝐺4

  

{𝜏𝑃𝑒𝑠𝑎𝑛𝑡𝑒𝑢𝑟→3} = {
−𝑚3. 𝑔. 𝑧0⃗⃗  ⃗

0⃗ 
}
𝐺3

  

{𝜏2→3} = {
𝑋23 0
𝑌23 𝑀23

𝑍23 𝑁23

}

𝑂2,𝑅

  

On déplace tous les torseurs en 𝑂2. 

TMS en 𝑂2 selon 𝑧0⃗⃗  ⃗ 

𝑁23 = −𝐿2. 𝑓. 𝑁 

Donc 𝐶𝑣23
= |𝑁43| = 𝐿2. 𝑓. 𝑁 

 

J’isole {2+3+4} 

BAME : 

….. 

On déplace tous les torseurs en 𝑂1. 

TMS en 𝑂1 selon 𝑧0⃗⃗  ⃗ 

𝐶𝑣12
= |𝑁12| = (𝐿2 + 𝐿1). 𝑓. 𝑁 

Δ𝜃23 = 𝐶𝑣23
. 𝑘 =  𝐿2. 𝑓. 𝑁. 𝑘 = 4,05.10−5 𝑟𝑎𝑑 

Δ𝜃12 = 𝐶𝑣12
. 𝑘 =  (𝐿2 + 𝐿1). 𝑓. 𝑁. 𝑘 = 8,75.10−5 𝑟𝑎𝑑 
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Q6 : 

δ12 = L1. Δ𝜃12 

δ23 = L2. Δ𝜃23 

𝛿𝑡𝑜𝑡 = 𝛿12 + 𝛿23 = 0,086 𝑚𝑚 

 

Q7 :  

𝛿𝑡𝑜𝑡 = 0,086 𝑚𝑚 < 0,1 𝑚𝑚 → CdCF OK 

 


